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30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
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beauftragten Beh6rde erstellt und wird dem Anmelder gemSfS Artikel 36 Qbermlttelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blotter einschliefilich dieses Deckblatts. 

^ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschrelbungen, Anspruchen 
und/bder Zelchnungen, die geSndert v\^urden und diesem Bericht zugrunde liegen, undAsder Blotter mit vor dieser 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtllch der Bestandteile der Internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits ais "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 und 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

-1 1 eingegangen am 03.06.2004 mit Schreiben vom 01 .06.2004 
Anspriiche, Nr. 

1 -5 eingegangen am 03.06.2004 mIt Schreiben vom 01 .06.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1^-5>5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde In der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden Ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden Ist (nach Regel 55.2 mdfoder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undAdder Aminosauresequenz Ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche SequenzprotokoH nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung Im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die In computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schrlftllchen 
SequenzprotokoH entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ ' Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht 1st ohne Berucksichtlgung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grtinden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunqlich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatten die solche Anderungen enthalten, ist unier Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V, Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 
Erf inderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 
Gewerbllche Anwendbarkeit (lA) Ja; Anspruche: 1-5 

Nein: Anspruche; 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerbiichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1: DE-A-2517186 

D2: US-A-4655280 

D3: WO-A-0029193 

D4: EP-A-0937566 



2. Folgendes ist bezuglich der Erfordernisse des Artikels 6 PCT zu bemerken. 

2.1 Der Ausdruck "beispielsweise zum Blasformen von Kunststoffhohlkorpern" bewirkt 
keine Beschrankung des Schutzumfangs des Anspruchs 1, vgl. die PCT-Richtli- 
nien, 5.40. 

2.2 Es mangelt denrj Gegenstand des Anspruch 5 fornnell an Klarheit wegen der Ab- 
hangigkeit des Anspruch 5 von dem Anspruch 0. 



3. Die folgende Aussage ist unter Bezug auf Punkt 2 dieses Bescheides gennacht. 

Stand der Technik, vgl. D3, Fig. 2A, ist eine Spritzvorrichtung mit in einer Spritz- 
dornhalterung eingesetzten temperierbaren Spritzdornen (5), wobei die Spritz- 
dornhalterung zylindrische Ausnehmungen (81) aufweist, in denen je ein Sprltz- 
dom (5) festgehalten ist, und die Spritzdomhalterung sowie die Spritzdorne jewei- 
lige Kanale (7, 10, 40) aufweisen, die zu zweien miteinander kommunizieren, unn 
eine Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne zu ermoglichen, gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Diese Merkmalskombination ist auch aus dem Dokument D4 (vgl. Figur 5) 
bekannt. 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich davon durch eine zweiteilige 
Ausbildung der Spritzdornhalterung mit einem Tragbalken und einenn Haltebalken, 
die an einander anf ugbar und befestigbar und von einander losbar sind und je 
eine gleiche Anzahl von halbzylindrischen Ausnehmungen aufweisen, die einan- 
der in der Spritzdornlialterung zu zylindrisclien Ausnehmingen erganzen, in die je 
ein Spritzdorn bei von einander gelosten Tragball<en und Haltebalken einsetzbar 
und bei an einander befestigten Tragbalken und Haltebalken festgehalten ist, und 
durch zylinderhulsenfomiige Anschlussstutzen, welche die Fluidzirkulation gegen- 
uber einer sich zwischen dem Spritzdorn und denn Tragbalken bzw. Haltebalken 
bildenden Fuge abdichten sowie den Spritzdorn an der Spritzdom-halterung fest- 
halten. 

Deswegen ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu und erfiillt Anspruch 1 das In 
Artikel 33(2) PCT genannte Kriterium. 

Aufgabe ist die Verbesserung der Postionierung der Spritzdorne in ihren Halterun- 
gen und die Vereinfachung deren Auswechselbarkeit, vgl. Seite 2, Zeile 31 - Seite 
3, Zeile 2. 

Obwohl zylinderhulsenformige Anschlussstutzen, die nnit einem Ende in einen ei- 
ner in einem Spritzdorn vorgesehenen Kanale eingesetzt sind und dabei Kanale 
jeweils zu zweien mitelnander verbinden, an sich bekannt sind aus den Dokumen- 
ten D1 , vgl. Fig. 1 , und D2, vgl. Fig. 5, wurde es einer Kombination einer der 
Dokumente D1 und D2 mit einem der Dokumente D3 und D4 noch immer an dem 
Merkmal der zweiteiligen Ausbildung der Spritzdornhalterung mittels einem 
Tragbalken und einem Haltebalken fehlen. 



Deswegen beruht der Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen 
Tatigkeit und erfullt Anspruch 1 das in Artikel 33(3) PCT genannte Kriterium. 



4. Die Anspruche 2 - 5 sind abhangige Anspriiche und beziehen sich auf weitere 
Ausfuhrungsformen des Gegenstands des Ansprucha 1 und erfullen somit die 
Bedingungen des Artikels 33(2) und (3) PCT. 



5. Die Anspruche 1-5 erfullen das Erfordernis des Artikels 33(4) PCT. 
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6. Nach dem Anmeldetag in die Beschrelbung aufgenommene Hinweise auf den 
Stand der Technik sollten auf eine reine Wergabe der Tatsachen beschrinl<t sein, 
vgl. die PCT-Rlchtllnien, A4.05. Die Beschreibung auf Selte 3, Zeilen 9-14 erfiillt 
dieses Kriterium nicht. 
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Sprltzvorrichtung mit in einer Spritzdornhalterung eingesetzten temperierba- 
ren Sprltzdornen zum Blasformen von Kunststoffhohlkorpem EPO - DG 1 

0 3. 06. 2004 

Technlschqs Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Sprltzvorrichtung mit in einer Spritz- 
dornhalterung eingesetzten temperierbaren Sprltzdornen^ belspielsweise zum 
Blasformen von Kunststoffhohlkorpem und insbesondere von Pharmazeutlka- 
Behaitern/ gem^ss dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 



Stand der Technfk 

Beim Blasformen von Kunststoffhohlkorpem (beisplelswelse wie aus EP- 
1048435-Al bekannt) mussen die dazu verwendeten Sprltzdorne auf einer 
verfahrenstechnisch optimalen Temperatur gehalten werden. Nach Aniauf des 

IS Systems stellt sich be! jedem Spritzdorn zwischen der Warmezufuhr durch den 
auf den Spritzdorn aufgespritzten Kunststoff und dem Warmeabfluss durch die 
Kuhlwirkung der Umgebungsluft auf den Spritzdorn ein Gleichgewlcht ein. Al- 
lerdings stellt sich nur unter geelgneten Umstanden die zum Blasformen ge- 
eignete Temperatur von selbst ein, und auch dies wird nicht auf verlassliche 

20 Weise erreicht, denn es ist mangels Eingrlffsmagllchkeit nicht gewahrleistet, 
dass die Temperatur der Sprltzdorne stets die richtige bleibt/und es ist erst 
' am Auftreten von Schwierigkeiten erkennbar, dass sle vom geeigneten Wert 
abweicht. Auf dieses Temperaturproblem geht EP-1048435-A1 gar nicht ein. 

25 Zur Abhilfe bei diesem Temperaturproblem wird belm Stand, der Technik (bei- 
splelswelse wIe aus DE-1944918-A1 bekannt) dafur gesorgt, dass die sich von 
selbst einsteliende Temperatur hoher ist als der zum Blasformen geeignete 
Temperaturwert und der Spritzdorn durch Anblasen von aussen mit Luft 
und/oder met Hilfe eines rm Inneren des Spritzdorns vorgesehenen KQhlkreis- 

30 laufes auf die geeignete Temperatur gekuhit wird, wobei In letzterem Fall das 
im Kuhlkreislauf zirkullerende Temperlermedium Luft oder eine Flussigkeit sein 
kann und letztere je nach den Temperaturverhaltnlssen 01 oder belspielsweise 
auch Wasser sein kann. Nachteilig ist bel diesen l^assnahmen, dass das Tem- 
perlermedium jedem Spritzdorn zugefiihrt werden muss und dabei pro Spritz- 
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dorn je ein Vorlauf und ein Rucklauf des Temperiermediums in Form von fle- 
xiblen Leitungen und/oder fest verschraubten oder verloteten Rohren vorzuse- 
hen ist. Bei einer Spritzvorrichtung mit einer Vielzahl von Spritzdornen wird 
dadurch an den Spritzdornen eine doppelte VIelzalil von Leitungen des Tempe- 
5 riermediums benotigt, namlicli je ein Vorlauf und ein Rucklauf des Temperier- 
mediums pro Sprltzdorn, was mit Nachteilen einhergeht: EIne solche Ausbil- 
dung ist starungsanfallig und wartungsaufwendig, und sle fDhrt zudem bel je- 
dem Auswechsein von Spritzdornen zu langen Umrichtzeiten. 

10 Um den letztgenannten Nachteilen abzuhelfen werden beim Stand der Technik 
(belspielswelse wle aus WO-00/29193-A1 oder EP-0937566-A1 bekannt) Aus- 
bildungen vorgeschlagen, bel denen zur Temperierung einer Vielzahl von 
Spritzdornen nur zwel Leitungen des Temperiermediums benotlgt werden, In- 
dem jewells mehrere Spritzdorne in einer gemeinsamen Halterung eingesetzt 

15 sfnd und letztere nur je einen Vortauf und Rucklauf des Temperiermediums 
benStlgt Nachtellig Ist dabei, dass zur Befestigung eines Spritzdornes In seiner 
Halterung ein Form- und Kraftschluss zwischen einem Halteberelch des Spritz- 
dornes und einer dazu passenden Ausnehmung der Halterung herbeizufuhren 
ist und die Spritzdorne dennoch lelcht auswechselbar d.h. von der Halterung 

20 leicht zu losen und daran lelcht zu befestigen sein miissen. Ausserdem ist zu 
beachten, dass die Spritzdorne beim Betrieb der Vorrichtung ruckartige Hin- 
und Herbewegungen in Langsrichtung ausfuhren und dabei In Langsrichtung 
starken Beschleunigungen und folglich starken Kraften ausgesetzt werden, so 
dass sie in ihren Halterungen zu verrutschen tendieren: Wegen dieser Bean- 

25 spruchung der in ihren Halterungen auswechselbaren Spritzdorne ist es 
schwierig zu gewahrieisten, dass sie mit der notigen Prazision in ihren Halte- 
rungen positloniert bleiben. Bisherige Halterungen von auswechselbaren 
Spritzdornen sind storungsanfallig und/oder wartungsaufwendig und fuhren bel 
jedem Auswechsein von Spritzdornen zu langen Umrichtzelten. 



Die Ausbildung eines Spritzdorns mit Vortauf und Rucklauf eines Temperierme- 
diums Ist belspielswelse aus DE-2517186-A1 oder US-4655280-A bekannt Im 
Wesentllchen Ist der Spritzdorn als blindes Rohr mit einer in dessen axlaler 
Langsrichtung diametral darin elngesetzten Trennwand ausgeblldet. Im Inne- 
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ren des Spritzdorns und in dessen axialer Langsrichtung werden dabei zwel 
langliche Kammern gebildet, die an ihrem einen Ende (In Nahe des freien En- 
des des Spritzdorns) uber eine Aussparung der Trennwand mitelnander und an 
ihrem anderen Ende (bei der Halterung des Spritzdorns) . uber je eInen zylln- 
5 derhulsenformfgen Anschlussstutzen mit dem Vorlauf bzw. dem RQcklauf des 
temperiernnedlums verbunden sind. Die zyllnderhulsenformigen Anschlussstut- 
zen dienen dazu, an den Sprltzdorn je eIne Vorlauf- und Rucklauf-Leltung fur 
das Temperiermedium anzuschlfessen, damit sich Innerhalb des Spritzdorns 
eine Zirkuiatlon des Temperiermedlums einstellen kann, Bezugllch diesen zy- 
10 iinderhuisenfSrmlgen Anschlussstutzen sind in DE-2517186-A1 und US- 
4655280-A kein anderer Zweck und kelne andere Funktlon offenbart, und auf 
die Ausbildung efner Spritzvorrichtung mit mehreren in einer Sprltzdornhalte- 
rung eingesetzten temperferbaren Spritzdomen gehen DE-2517186-A1 und 
US-4655280-A nicht ein. 

15 

Qgrstellung der Erfindupci 

Aufgabe der Erfindung 1st es demnach, eIne Spritzvorrichtung der eingangs 
genannten Art vorzuschlagen, bei welcher die Spritzdorne trotz ihrer Bean- 
spruchung In LSngsrichtung mit der nStlgen PrSzision in ihren Halterungen po- 
20 sitioniert bleiben und dennoch mit geringem Aufwand in ihren Halterungen 
ausgewechselt werden konnen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 definierte Kombination von 
Merkmalen. Vorteiihafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhan- 
25 gigen Anspruchen deflniert. 

Vorteilhaft ist bei der so definierten Erfindung die Fixierung der Spritzdorne In 
ihren Halterungen durch die Anschlussstutzen. Diese Massnahme bewirkt, dass 
die Spritzdorne, obschon sie mit geringem Aufwand in ihren Halterungen aus- 
30 gewechselt werden konnen, nicht verrutschen konnen d.h. in Langsrichtung 
mit der notlgen Prazision in ihren Halterungen posltlonlert bleiben. 

Vorteilhaft ist bei der so definierten Erfindung auch die Vermlnderung des Auf- 
wands fur die Herstellung des gesamten Spritzwerkzeugs mit seiner Vielzahl 
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von Spritzdornhalterungen, jede mit einer Vielzahl von darin erngesetzten 
Spritzdornen. Die Flxierung der Spritzdorne in ihren Halterungen durch die An- 
schlussstutzen bewirkt, dass zwischen jedem Haltebereich eines Spritzdornes 
und der dazu passenden Ausnehmung der Halterung zwar eln Formschluss, 
5 jedoch kein bedeutsamer Kraftschluss herbelgefOhrt zu werden braucht, was 
seinerseits das Auswechsein eines Sprltzdorns (Montleren und Demontieren) 
erielchtert und somit den dafur notlgen Zeitaufwand kurzt. 

Vorteilhaft ist bei der so definierten Erfindung auch noch, dass jede Spritz- 
xo dornhalterung nur zwei Leitungen ben5tlgt, nannllch nur elnen Vorlauf und ei- 
nen RQcklauf des Temperiermediums, wahrend die Vieizahl der In einer einzel- 
nen Sprltzdornhalterung eingesetzten Spritzdornen das Temperiermedium 
uber Steckverbindungen erhalt, die keinen Raumbedarf ausserlialb der Spritz* 
dornhalterung beanspruchen. Diese l^assnahme vermindert den Aufwand Jm 
15 Zusammenhang mIt der Handliabung der Vorlauf- und Rucklaufleitungen und 
mit dem Platzbedarf urn die Spritzdornhalterungen und folglich urn das gesam- 
te Spritzwerkzeug, was seinerseits das Auswechsein eines ganzen Spritzwerk- 
zeugs erieichtert und somit den dafur notigen Zeitaufwand kurzt. Auch fuhrt 
diese I^assnahme zu einer besseren Glelchmassigkeit der Temperaturen an 
20 den verschiedenen Spritzdornen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

AusfQhrungsbeispieie der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnun- 
gen naher beschrieben, wobei in alien Figuren einander glelche Teile mit glei- 
25 Chen Bezugszeichen bezeichnet werden. Dabei zeigen: 

Flgur 1 eine Ansicht einer erfindungsgemassen Spritzvorrichtung in zu- 
sammengefGgten Zustand mit in einer Sprltzdornhalterung einge- 
setzten Spritzdornen, gesamthaft im Schnitt bei im axialen Langs- 
30 schnitt dargestellten Sprltzdorn; 

Figur 2a einen Ausschnitt der glelchen Spritzvorrichtung wie in Fig. 1, in 
Vorderansicht; 
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Figur2b einen dem gleichen Ausschnitt wie in Fig. 2a entsprechenden 
Ausschnitt der gleichen Sprltzvorrichtung wie In Fig. 1, In Drauf- 
slcht; 

5 Figur 2c die gleiche Sprltzvorrichtung wie In Rg. 1, Jedoch mit dem Sprltz- 
dorn In Seitenanslcht von rechts und der Sprltzdornhalterung Im 
Querschnitt; 

Flgur3a einander zusammengefugt, einen Tragbalken und eInen Spritz- 
10 dornanschiussbalken der gleichen Spritzdornhalterung wie in Fig. 

1, In Vorderansicht; 

FIgur 3b die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
33/ In Seitenansicht von links; 

15 

Figur 3c die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
33/ In Seitenansicht von rechts; 

Figur 3d die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
20 33/ in Draufsicht; 

Figur 3e einen vergrosserten Teil der in Fig. 1 gezelgten Vorderansicht; 

Figur 4a einen Korper eines Fluidanschlussbalkens der gleichen Spritz- 
25 dornhalterung wie in Fig. 1, In Vorderansicht; 

Figur 4b den gleichen Korper des Fluidanschlussbalkens wie In Fig. 43, in 
Seitenansicht von links; 

30 Figur 4c den gleichen Korper des Fluidanschlussbalkens wie in Fig. 43, in 
Unteransicht; 

Figur 4d einen Deckel des Fluidanschlussbalkens der gleichen Spritzdorn- 
halterung wie in Fig. 1^ in Unteransicht; 
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Flgur 4e den Deckel des Fluldanschlussbalkens der glelchen Spritzdomhal- 
terung wie in Fig. 1, in Vorderahsicht; 

5 Figur 5 einen glelchen Sprltzdom wie in Fig, 1, im axlalen Langsschnltt; 



Figur 6 einen glelchen Anschlussstutzen wie In Fig. 2c, teflweise Im axla- 
len Langsschnitt. 



10 Weoe zur Ausfuhruna der Erfinduna 

Die in Fig. 1 gezeigte, gesamthaft mit 1 bezeichnete Sprltzvorrichtung 1st als 
Tell eines Sprltzwerkzeugs zu verstehen und umfasst eine gesamthaft m?t 2 
bezeichnete Spritzdomhalterung und eIne Anzahl von Spritzdomen 3 (bei der 
in Fig. 3a als Belspiel der Erfindung dargestellten AusfQhrungsform sind sechs 

xs Spritzdorne vorgesehen). Die Spritzdomhalterung 2 fst zwelteilig und besteht 
aus einem Tragbalken 4 und einem gesamthaft mit 5 bezeichneten Haltebal- 
ken, die anelnander anfugbar, mittels Schrauben 6 aufelnander befestigbar 
und durch Losen und Entfernen dieser Schrauben 6 voneinander losbar sind. 
Der Haltebalken 5 ist selbst zweiteillg und umfasst einen Spritzdornanschluss- 

20 balken 17 (vgl. in Fig. 3a bis 3d) und einen gesamthaft mit 18 bezeichneten 
Fluidanschlussbalken. Dieser Fluidanschlussbalken 18 ist selbst zwelteilig und, 
weist einen Korper 19 und einen Deckel 20 auf (vgl. in Fig. 4a bis 4e). Somit 
ergeben der Korper 19 und der Deckel 20 bei Ihrer Zusammenfugung den Flui- 
danschlussbalken 18, der Fluidanschlussbalken 18 mit dem Spritzdornan- 

25 schlussbalken 17 bei ihrer Zusammenfugung den Haltebalken 5, und der Hal- 
tebalken 5 mit dem Tragbalken 4 bei ihrer Zusammenfugung die Spritzdom- 
halterung 2. 

Der Tragbalken 4 und der Spritzdornanschlussbalken 17 weisen belde eine 
30 gleiche, der Anzahl von Spritzdornen 3 entsprechende Anzahl von halbzylindri- 
schen Ausnehmungen 7 bzw. 8 auf (also sechs Ausnehmungen 7 bzw, 8 bei 
der in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsform). Bei aneinander befestigten 
Tragbalken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 llegen die halbzylindrischen 
Ausnehmungen 7 und 8 paarweise einander gegenuber, wobei sie einander 
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paarwelse zu gesamthaft mit 9 bezeichneten zylindrischen Ausnehmungen der 
Spritzdornhalterung 2 erganzen (vgL in Fig. 3a und 3e). In jeder zylindrischen 
Ausnehmung 9 sitzt ein Spritzdorn 3 (vgl. in Fig, 2a bis 2c), der bei voneinan- 
der gelosten Tragbalken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 in die zyllndri- 
5 sche Ausnehmung 9 einsetzbar und darin beim Zusammenfugen von Tragbal- 
ken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 durch Formschluss festgehalten 1st, 
wobei der Formschluss zwischen der zylindrischen Ausnehmung 9 und einer 
entsprechenden, am Spritzdorn 3 vorgesehenen Nut 10 (vgl. In Fig. 5) ent- 
steht. 



Der Tragbalken 4, der Spritzdornanschlussbalken 17 und die Spritzdorne 3 
weisen Kanale auf, die welter unten naher beschrieben werden. In der zu- 
sammengefugten Sprltzvorrichtung 1, d.h. bei anelnander befestigten Tragbal- 
ken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 und in die zylindrischen Ausnehmun- 
15 • gen 9 eingesetzten Sprltzdornen 3, kommunlzieren diese Kanale mitefnander: 
sie bilden dabel ein Kanalsystem, das zwischen einer am Tragbalken 4 vorge- 
sehenen fiffnung 11 und einer am Spritzdornanschlussbalken 17 vorgesehe- 
nen Offnung 12 efne Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne 3 
ermoglicht. 



Im Zusammenhang mit jedem Spritzdorn 3 ist im Tragbalken 4 je ein Kanal 13 
vorgesehen, der die zylindrische Ausnehmung 9 mit einem im Tragbalken 4 
vorgesehenen Sammelkanal 14 verbindet, der seinerseits be! der Offnung 11 
endet, so dass ein Fluid von der zylindrischen Ausnehmung 9 zur Offnung 11 

25 gefuhrt werden kann. Ebenfalls im Zusammenhang mit jedem Spritzdorn 3 ist 
im Spritzdornanschlussbalken 17 je ein Kanal 15 vorgesehen, der von einer 
am Spritzdornanschlussbalken 17 vorgesehenen Offnung 12 ausgeht und in die 
zylindrische Ausnehmung 9 einmundet, so dass ein Fluid von der Offnung 12 
zur zylindrischen Ausnehmung 9 gefuhrt werden kann. Seinerseits weist jeder 

30 Spritzdorn 3 einen Kanal 16 auf, der durch den Spritzdorn 3 hindurch zwel 
diametral gegeniiberliegende Stellen der Nut 10 des Sprltzdorns 3 miteinander 
verbindet. Auf diese Weise konnen die Spritzdorne 13 - sowie hilfsweise auch 
der Tragbalken 4 und der Spritzdornanschlussbalken 17 - durch eine Fluidzir- 
kulation im beschriebenen Kanalsystem temperiert werden. Bel der Offnung 11 



10 



20 
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ist der Tragbalken 4 bzw. sein Kanalsystem mit einem Gefass zum Auffangen 
des aus der Spritzvorrichtung 1 austretenden Fluids verbindbar. 

Der Sprltzdornanschlussbalken 17 und der Flufdanschlussbalken 18 sind anein- 
5 ander anfugbar, mittels durch glatte Bohrungen 21 im Spritzdornanschlussbal- 
ken 17 gefOhrter und In Gewlndebohrungen 22 des Fluidanschiussbalkens 18 
festgeschraubter (nicht dargesteliter) Schrauben aufeinander befestlgbar und 
durch Losen und Entfernen dfeser Schrauben voneinander lOsbar. 

10 Der Spritzdomanschlussbalken 17 und der Fluldanschlussbalken 18 welsen Ka- 
naie auf, die welter unten nSher beschrleben werden. Im zusammengefugten 
Haltebalken 5, d.h. bel anelnander befestlgten Sprltzdornanschlussbalken 17 
und Fluldanschlussbalken 18, kommunizieren diese Kanale miteinander: sie 
bllden dabei ein Kanalsystem, wobei je eine Offnung 12 am Sprltzdornan- 

15 schiussbalken 17 und eine entsprechende, am Fluidanschlussbalken 18 vorge- 
sehene Offnung 23 kongruent sind. Von den Offnungen 23 fiihrt im Fluld- 
anschlussbalken 18 ein Netz von sich zu einem Sammelkanal 24 vereinigenden 
KanSlen 25. Der Sammelkanal 24 geht von einer am Fluidanschlussbalken 18 
vorgesehenen Offnung 25 aus, so dass im zusammengefugten Haltebalken 5 

20 ein Fluid von der Offnung 26 zur zylindrischen Ausnehmung 9 gefuhrt werden 
kann, um die Fluidzlrkulatlon zur Temperierung der Spritzdorne 3 zu ermogli- 
chen. Bel der Offnung 26 ist der Haltebalken 5 bzw. sein Kanalsystem mit ei- 
ner Quelle des In die Spritzvorrichtung 1 einzufuhrenden Fluids verbindbar. 

25 Im Fluidanschlussbalken 18 sind die Kanale 25 einschliesslich des Sammelka- 
nals 24 als am Korper 19 des Fluidanschiussbalkens 18 beispielsweise durch 
Frasen angebrachte und vom Deckel 20 uberdeckte Nuten ausgebildet. Somit 
entsteht das Kanalsystem im Fluidanschlussbalken 18 bel der Zusammenfu- 
gung des Korpers 19 und des Deckels 20, die mittels durch glatte Bohrungen 

30 27 im Deckel 20 gefuhrter und in Gewindebohrungen 28 des Korpers 19 fest- 
geschraubter (nicht dargesteliter) Schrauben aufeinander befestigbar und 
durch Losen und Entfernen dieser Schrauben voneinander losbar sind. 
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Im Deckel 20 ist zudem eine Dfchtungsnut 29 vorgesehen, In die eine (nicht 
dargestellte) Dichtung einsetzbar ist, um den Flufdanschlussbalken 18 d.h. den 
Deckel 20 und den Korper 19 gegenelnander abzudichten. 

Ebenfalls abgedlchtet sind dfe Spritzdorne 3 gegenQber dem Tragbalken 4 und 
dem Haltebalken 5 bzw. (als Teil davon) dem Spritzdornanschlussbalken 17. 
Zu diesem Zweck sInd zyllnderhUlsenfdrmlge Anschlussstutzen 30 vorgesehen 
(vgl. Fig. 2c und 6), die bei anelnander befestlgten Tragbalken 4 und Haltebal- 
ken 5 paarwelse darin Im Bereich eines Sprltzdornes 3 eingesetzt sind. EIner 
der Anschlussstutzen 30 Ist mit selnem einen Ende 31 in den Im Tragbalken 4 
vorgesehenen Kanal 13 und mit selnem anderen Ende 32 in den Im Sprltzdom 
3 vorgesehenen Kanal 16 eingesetzt, und der andere Anschlussstutzen 30 ist 
mit selnem einen Ende 31 in den Im Haltebalken 5 vorgesehenen Kanal 15 und 
mit seinem anderen Ende 32 in den Im Spritzdorn 3 vorgesehenen kanal 16 
eingesetzt, wobel die beiden Anschlussstutzen 30 Im Spritzdorn 3 einander 
diametral gegentiberliegen. Durch ihren Hohlraum verbinden die zylinderhul- 
senfSrmige Anschlussstutzen 30 die Kanale 13 und 16 bzw. 15 und 16, in die 
sle eingesetzt sind, um die Fluidzirkuiation zur Temperlerung der Spritzdorne 3 
zu ermoglichen. Zur seiner Abdichtung gegenuber dem Spritzdorn 3 und der 
Spritzdornhalterung 2 d.h. dem Tragbalken 4 bzw. dem Haltebalken 5 weist 
der zylinderhulsenformiger Anschlussstutzen 30 In Nahe seiner Enden 31 und 
32 aussenseitig je eine zur Aufnahme eines (nicht dargesteilten) Dichtungsrin- 
ges bestimmte Dichtungsnut 33 auf. Die beiden in einen Spritzdorn 3 einge- 
setzten Anschlussstutzen 30 dichten somit die Fluidzirkuiation gegenuber einer 
sich zwischen dem Spritzdorn 3 und dem Tragbalken 4 bzw. Haltebalken 5 bil- 
denden Fuge ab, und sie halten den Spritzdorn 3 an der Spritzdornhalterung 2 
fest. 

Durch das Eingreifen der beiden Anschlussstutzen 30 an ihrem einen Ende 31 
in den im Haltebalken 5 vorgesehenen Kanal 13 bzw. 15 und an Ihrem anderen 
Ende 32 in den im Spritzdorn 3 vorgesehenen Kanal 16 wird der Sprltzdom 3 
gegenuber der gesamthaft mit 2 bezelchneten Spritzdornhalterung fest und 
prSzis pqsitlonlert, mit der Folge, dass der Spritzdorn 3 an der Spritzdornhalte- 
rung 2 nicht verrutschen kann, well die beiden Anschlussstutzen 30 Im Spritz- 
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dorn 3 einander diametral gegenQber und somit quer zur Langsachse des 
Spritzdorns 3 liegen. in anderen Worten, die belden Anschlussstutzen 30 wir- 
ken am Sprltzdorn 3 wie Stifte, die Jhn In dessen LSngsrlchtung an der Spritz- 
dornhalterung 2 festhalten. 
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1 

2 
3 

5 4 
5 
6 
7 
8 

10 9 
10 
11 
12 . 
13 

IS 14 
15 
16 

17 
18 

20 19 
20 
21 
22 
23 

25 24 
25 
26 
27 
28 

50 29 
30 
31 
32 
33 



BEZUGSZEICHENLISTE 
Spritzvorrlchtung gesamthaft 
Spritzdornhalterung gesamthaft 
Spritzdorn 
Tragbalken 
Haltebalken 
Schrauben 

halbzylindrische Ausnehmung im Tragbalken 4 

halbzylindrlsche Ausnehmung Im Spritzdornanschlussbalken 17 

zyllndrfsche Ausnehmung der Spritzdornhalterung 2 

Nut am Spritzdorn 3 

Offhung am Tragbalken 4 

OfFnung am Spritzdornanschlussbalken 17 

Kanal im Tragbalken 4 

Sammelkanal Im Tragbalken 4 

kanal Im Spritzdornanschlussbalken 17 

Kanal im Spritzdorn 3 

Spritzdornanschlussbalken 

Fluidanschlussbalken 

Korper des Flufdanschlussbalkens 18 

Deckel des Fluidanschlussbalkens 18 

Bohrung Im Spritzdornanschlussbalken 17 

Gewindebohrung im Fluidanschlussbalken 18 

Offnung am Fluidanschlussbalken 18 

Sammelkanal Im Fluidanschlussbalken 18 

Kanal im Fluidanschlussbalken 18 

Offnung am Fluidanschlussbalken 18 

Bohrung im Deckel 20 des Fluidanschlussbalkens 18 

Gewindebohrung im Korper 19 des Fluidanschlussbalkens 18 

Dichtungsnut im Deckel 20 des Fluidanschlussbalkens 18 

Ansch I ussstutzen 

Ende des Anschlussstutzens 30 

Ende des Anschlussstutzens 30 

Dichtungsnut 33 In Endnahe des Anschlussstutzens 30 



GEAENDERTES BLATT 







EPO 



- 12- 



0 3. 06. 2004 



PATENTANSPRUCHE 



® 



10 



IS 



20 



25 



1. Spritzvorrichtung mit in einer Sprltzdornhalterung (2) einges6tzten tempe- 
rierbaren Spritzdornen (3), beispielsweise zum Blasformen von Kunststoff- 
hohlkorpern, wobei die Spritzdornhalterung (2) zylindrlsche Ausnehmungen 
(9) aufweist, in denen je ein Spritzdom (3) festgehaiten 1st, und dfe Spritz- 
dornhalterung (2) sowie die Spritzdorne (3) jeweillge Kaniie (13, 14, 15, 
16, 24, 25) aufweisen, die zu zweien miteinander kommunlzleren, urn eine 
Fiuldzirkulatlon zur Temperierung der Spritzdorne zu ernfifiglichen, 

gekennzelchnet durch eIne zweitellige Ausblldung der Spritzdorn- 
halterung (2) mIt elnem Tragbalken (4) und einem Haltebalken (5), die an- 
einander anfiigbar und befestigbar und voneinander ISsbar sind und je eine 
glelche Anzalil von halbzylindrlschen Ausnelimungen (7, 8) aufweisen, die 
einander in der Spritzdornlialterung (2) zu zyiindrischen Ausnehmungen (9) 
erganzen, in die je ein Sprltzdorn C3) bei voneinander gelosten Tragbalken 
(4) und Haltebalken (5) einsetzbar und bei aneinander befestigten Tragbal- 
ken (4) und Haltebalken (5) festgehaiten ist, 

und durch zylinderhGlsenformige Anschlussstutzen (30), welche 
die Fluidzirkuiation gegenCiber elner sich zwischen dem Spritzdom (3) und 
dem Tragbalken (4) bzw. Haltebalken (5) blldenden Fuge abdichten sowie 
den Spritzdom (3) an der Spritzdornhalterung (2) festhalten. 

2. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die zy- 
linderhulsenformigen Anschlussstutzen (30) bei aneinander befestigten' 
Tragbalken (4) und Haltebalken (5) mit ihrem einen Ende (31) in einen der 
im Tragbalken (4) und Haltebalken (5) vorgesehenen Kanale (13, 15) und 
mit ihrem anderen Ende (32) in einen der in einem Spritzdom (3) vorgese- 
henen Kanale (16) eingesetzt sind und dabei die genannten KanSle jeweils 
zu zweien (13-15; 15-16) miteinander verbinden. 

3. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein An- 
schlussstutzen (30) in Nahe seiner Enden (31, 32) aussenseitig je eine zur 
Aufnahme eines Dichtungsringes bestimmte Dichtungsnut (33) aufweist. 
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4. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine zweitellige 
Ausbildung des Haltebalkens (5) mit einem Spritzdornanschlussbalken (17) 
und einem mit einer Offnung (26) versehenen Fluidanschlussbalken (18), 
die aneinander anfCigbar und befestigbar und voneinander losbar sind und 

5 jewellige Kanale (15, 16, 24, 25) aufwelsen, die im Haltebalken (5) mlteln- 
ander konnmunlzieren, urn einen Durchgang der Fluldzlrkulatlon von der am 
Fluidanschlussbalken (18) vorgeselienen Offnung (26) zu.und durch die im 
Tragbalken (4) und in den Sprltzdornen (3) angeordneten Kanale (16) bis 
2u einer am Tragbalken (4) vorgesehenen Offnung (11) zu ermogllchen. 

JO 

5. Spritzvorrichtung nach Anspruch 0, gekennzeichnet durch eine zwelteillge 
Ausbildung des Fiuldanschlussbalkens (18) mit einem KanSie (24, 25) auf- 
welsenden Korper (19) und einem Deckel (20), die aneinander anfQgbar 
und befestigbar und voneinander losbar sind, wobel die KanSle (24, 25) als 

IS am Kfirper (19) angebrachte und vom Deckel (20) Qberdeckte Nuten aus- 
geblldet sind und die am Fluidanschlussbalken (18) vorgesehene Offnung 
(26) am Deckel (20) angeordnet fst 
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